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Professional Coating Systems

Pouziti

Mipa P 80 je vysoce kvalitni dvouslozkovy tmel na bazi polyesterové pryskyfice s lamelarni pigmentaci, s
pfilnavosti na zZelezo, ocel, hlinik, zinek, sklolaminat a dfevo. Mipa P 80 se snadno roztira, po kratké dobé
schnuti se dobfe a s malou prasnosti brousi a ma vysokou pfilnavost a pevnost v ohybu. Zpracovani na
svislych plochach je mozné bez problémU. Dobfe odolava benzinu, nafté a zfedénym kyselinam. Lze pouzit i
jako nahradu cinu.

Teoreticka vydatnost : --

Pokyny ke zpracovani

Odstin
Stribrno-Seda hruba metaliza

Michaci pomér
|:| Tuzidlo Na vahu tmel : tuzidlo Na objem tmel : tuzidlo
:D Mipa Tuzidlo P 100: 2 ]

Tuzidlo
i% kompletni lakovani castecné lakovani

Zpracovatelnost
@ 4 - 6 min s tuzidlem Mipa P pfi 20 °C

Redéni

Viskozita pfi lakovani
Po pfidani tuzidla pfipraveno k aplikaci

Pistole s horni nadobkou Airmix / Airless

L

Zpracovani
Zarizeni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska(mm) Vrstvy Redéni
Pistole s horni - - - - -
nadobkou

a%

Odvétrani

Tloustka suchého filmu
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Schnuti
Teplota Proti prachu Na dotek Pro montaz Brousitelné Prelakovatelné
objektu
20 °C - - - 20 min -
60 °C - - - 10 min -
IR — suSeni - - - 4 —-5min -
( vzdalenost cca 80 cm
max. 80 °C)

Poznamky

Skladovatelnost: -

Obsah VOC: Limit EU pro kategorii vyrobk( B/b 250 g/l
Tento vyrobek obsahuje max. 50 g/l

Od +10 °C a do 80% relativni vzdusné vlhkosti. Dostate¢ny pfivod a odvod vzduchu.

Podminky pro zpracovani:
Polyesterovy plnivo netvrdne pfi teploté nizsi nez +10 °C.

Podklad musi byt €isty, suchy a zbaveny mastnoty. Povrch prebruste. Odstrarite nevytvrzené
staré natéry nebo zakladni natéry. Nepouzivejte na termoplastické nebo kyselé zaklady (reakéni
zakladni natéry). Tmel a tuzidlo dobfe promichejte. Nepouzivejte vice nez 3 % tuzidla P!
Nedostate¢né nebo nadmérné davkovani tuzidla mize vést ke zbarveni vrchniho natéru.

Pred kazdou aplikaci vycCistéte a odmastéte cely natirany povrch pfipravkem Mipa
Silikonentferner. Z poSkozenych mist odstrante rez a za sucha je pfebruste brusnym papirem P
80/150. Po zaschnuti pfebruste za sucha brusnym papirem P 150 / 240. Pfed nanesenim plnic¢e
prebruste cely povrch za sucha brusnym papirem P 240 / 360 do matného povrchu. Pfi
vyplfiovani povrchl z nezeleznych kovl (napf. hliniku, pozinkovanych povrchi) Ize pred
vyplfiovanim provést zakladni natér Mipa EP-Primer-Surfacer, aby byla zajiSténa optimalni
prilnavost. Pfed opétovnym natérem izolujte pinidly Mipa 1K nebo 2K. Pro lep$i ochranu proti
korozi, nap¥. pfi restaurovani klasickych automobilli, pfedem naneste zakladni natér Mipa EP-
Primer-Surfacer (viz informace o vyrobku Mipa EP-Primer-Surfacer). Tmel bruste pouze za

sucha.

Pokyny pro zpracovani:
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